GERMANY

01067 Dresden

Bremer StraBe 65

+49 (0)351 47169-32
dresden@brangs-heinrich.de

22339 Hamburg
Wilhelm-Stein-Weg 22

+49 (0)40 538931-0
hamburg@brangs-heinrich.de

30163 Hannover
WerftstraBe 9

+49 (0)511 96898-0
hannover@brangs-heinrich.de

42651 Solingen

Felder StraBe 79-81

+49 (0)212 2403-0
solingen@brangs-heinrich.de

&) Service-Hotline:

NL: +31 (0)30 2631020
FR: +32 (0)2 4650100

Brangs+Heinrich

65203 Wiesbaden
Hagenauer StraBe 42

+49 (0)611 9714512
wiesbaden@brangs-heinrich.de

70629 Stuttgart
FlughafenstraBe 59

+49 (0)711 490 52-460
stuttgart@brangs-heinrich.de

86156 Augsburg

BUHL BUSINESS CENTER
Alfred-Nobel-StraBe 9

+49 (0)821 65058-600
augsburg@brangs-heinrich.de

Pl

NL: info@brangs-heinrich.nl
FR:info@brangs-heinrich.be

Remarque : le formulaire de contact a été uniformisé en anglais

NETHERLANDS

Brangs + Heinrich BV
3565 AR Utrecht
Arkansasdreef 32 A

+31 (0)30 2631020
utrecht@brangs-heinrich.be

BELGIUM

Brangs + Heinrich SRL/BV

4821 Dison

Rue des Nouvelles Technologies, 3
Zoning Des Plenesses

+32 (0)2 465 01 00
belgium@brangs-heinrich.be

CHINA

Brangs + Heinrich Shanghai

¢/o0 B + Z Industrial Packaging Materials
(Shanghai) Co., LTD. Shanghai

No. 176, Jingche Road

Songjiang District (Chedun),

CN-201611 China

+49 800 0001169

+86 21 3352 2988
china@brangs-heinrich.com.cn

@:
Online-Shop:

NL: www.verpakking.online
FR: www.emballage.online
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FILMS ETIRABLES PRE-ETIRES
POUR LES BESOINS LES PLUS EXIGEANTS

ProfiWrap

Une innovation dans I'univers des films étirables pré-étirés.
L'utilisation de films Powerstretch multicouches permet une
sécurisation optimale des produits pendant les transports.
L'excellente étirabilité résiduelle, couplée a un haut niveau de
résistance a la déchirure et a la perforation, permet une mani-
pulation simple ainsi qu'une excellente sécurité et rentabilité.
Si vos critéres sont particulierement exigeants en matiere de
stabilité et de résistance a la déchirure, nous vous conseillons
d'opter pour la qualité 7 HBX.

ProStretch

ProStretch est une initiative des principaux fabricants et dis-
tributeurs de films étirables. Cette initiative a permis d'éla-
borer une charte du fournisseur ProStretch. Celle-ci fixe de
nouveaux criteres de qualité tout en imposant un obligation
de marquage qui offre au client des moyens de contrdle et
une protection juridique étendue contre les livraisons défec-
tueuses ou incomplétes. Les indications importantes comme
la largeur, I'épaisseur, la longueur, le poids net du film et le
poids du rouleau exprimées en unités de mesure standard et

ProfiWrap

FILMS ETIRABLES PRE-ETIRES

Propriétés

» Manipulation simple : pas besoin d'utiliser beaucoup de
force (déja pré-étiré)

= Rouleaux légers

= Excellente sécurité : haut niveau de résistance a la
déchirure et a la perforation grace a I'utilisation de films
Powerstretch de qualité supérieure

= Utilisation optimale de la tension du film

= Meilleure rentabilité : réduction des frais d'emballage gréce
a une diminution de la consommation de film

les identifications précises des films étirables ont une forte
valeur juridique pour les clients. Options

» Avec mandrin

= Sans mandrin (coreless)
* Perforé

= Film coulé

¢ ; = Film soufflé
u' *

= Avec ou sans bord replié =
ﬂ D'autres options et qualités sont disponibles sur demande.
TuVNORD
TUV NORD Mobﬂ(lga\

GmbH & Co. K

Domaines d'utilisation
Film coulé

&

Zin, o
&
© Ladyngss™"

P Safety of | 0a%® . .
- ) " * Pour les besoins normaux et les palettes uniformes

e

ZZ, . .

e’ Film soufflé

- = Pour ins plus exigeants en matier résistan
ProStretch F ou d'es.beso spluse gga ts .e ! atiere de résistance
a la déchirure et la perforation : idéal pour les palettes
~— lourdes et irréguliéres Images de palettes
. < Poids rouleau en kg S :
Film manuel Epaisseur en Diamétre de mandrin
Qualité /Modele um Largeur en mm Rouleau en Idm en mm
6 HC 402 Cast* 6 400 900 2,43 1,99 50
6 HBX 432 Blown* 6 410/430 600 1,75 1,45 50
7 HC 432 Cast* 7 430 600 2,10 1,66 50
7 HBX 432 Blown* 7 410/430 600 1,96 1,66 50
— 8 HC 432 Cast* 8 430 300 1,39 0,95 50
8 HB 432 Blown* 8 430 600 2,34 1,90 50
8 HC Coreless Cast 8 430 600 1,90 1,90 -
S
- Film mécanique Epaisseur en Sl Poids rouleau en kg Diamétre de n

Qualité /Modele um Largeur en mm Rouleau en ldm Brut Net en mm
8 MC 432 Cast* 8 430 3.150 11,5 - 76
8 MB 503 G Blown* 8 500 4.300 17,2 - 76
10 MC 432 Cast* 10 430 2.500 11,5 - 76
10 MB 503 G Blown* 10 500 3.400 17,0 - 76

* Le certificat est établi 4 partir du rapport de contrdle n® 8109287763-PB et ne peut &tre délivré * Avec bord replié

qu'individuellement en collaboration avec TUV NORD Mobilité.
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